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◆ 结构及尺寸

◆ 电气性能

规格型号

工作参数 保护水平

最大持续工作电压
(MCOV)
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◆ 推荐焊接条件

波峰焊

Item Conditions
Peak Temperature 265℃

Dipping Time 10 seconds
Soldering 1 time

电洛铁返工

Item Conditions
Temperature of Soldering Iron-tip 360℃

Soldering Time 3 seconds (max)
Distance from Varistor 2mm (min)

◆ 可靠性试验项目

序号 项目 测试方法 特性

1
尖峰电压(Vfp)

平台电压(Vc)

电压测量用电压斜率 dv/dt=1KV/us

尖峰电压

平台电压

Vfp测量值小于规格最大

值

Vc测量值为规格平均值

2 端子抗拉强度

逐渐施加规定的力，并保持装置固定 10±1秒。

引线直径(mm) 拉力(N)

0.5＜d≤0.8 10

0.8＜d≤1.25 20

1.25＜d 40

无明显损伤

|△Vfp/Vfp |≤±20%

|△Vc /Vc |≤±10%
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3 引线弯折试验

固定试样，并将以下规定的力施加到每个引脚上。将样品弯曲至 90°，

然后回到原样位置。在相反的方向上重复此步骤。

引线直径(mm) 拉力(Kg)
0.5＜d≤0.8 5
0.8＜d≤1.25 10
1.25＜d 20

无明显损伤

|△Vfp/Vfp |≤±20%

|△Vc /Vc |≤±10%

4 振动试验
振动频率：10 ~ 55 Hz， 振幅：0.75mm 或 98 m/s2 3方向，
持续时间：6 小时(3 x 2 小时)

5 碰撞 400m/S2，6ms，三个方向，共 4000次。

6 耐溶剂性 溶剂：丙酮溶液，温度：23±5℃，浸入时间：1分钟。
无损伤、标志清楚,容易辨
认.

7 可焊性 槽焊法 245±3℃, 3±0.3 秒 着锡面积≧95%

8 耐焊接热

槽焊法

260±5℃,10±1秒,深度：至引线根部 2.0～2.5mm浸入速度：

25±2.5mm/sec

无明显损伤

|△Vfp/Vfp |≤±20%

|△Vc /Vc |≤±10%

9 稳态湿热
试验分 a、b 两组：
a. 40±2℃, 90 ~ 95 % RH, 1344 小时
b. 40±2℃, 90 ~ 95 % RH, 10% VDC, 1344 小时

10 上限温度耐久性 施加电压：最大连续交流电压；试验温度：105±2℃；试验时间：1000h

11 高温贮存试验 在 105±2℃环境下无负荷贮 1000h。

12 温度快速变化

温度循环应重复 1000 次，并在室温和湿度下保存 1 至 2小时。

步骤 温度 时间

1 -40±3℃ 30min

2 室温 15min

3 +105±2℃ 30min

4 室温 15min
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 包装

纸带编带 尺寸符号
尺寸(mm)

标准
ΦD 18.0 Max
T 10.0 Max
F 7.5±1.0
d 0.8±0.1

ΦD0 4.0±0.2
H 21.0 Max
P 25.4±1.0
P0 12.7±1.0
P1 8.95±0.70
P2 12.7±1.30
W 18.0±1.0
W0 9.8 Min
W1 9.0±1.0
W2 3.0 Max
△h 0±2.0
t 0.6±0.3

内盒
A0 335±3

B0 253±3

H0 55±3

数量: 300pcs （820K~361K）

数量: 250pcs （391K~681K）


